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Elektricky pistolovy vysokomomentovy

skrutkovac

Model
ERP250
ERP500
ERP750
ERP1000
ERP1700

Pokyny pre produkt

Cislo diela

6151658830
6151658840
6151658850
6151658860
6151658870

Stiahnite si najnovsiu verziu tohto dokumentu na stranke
www.desouttertools.com/info/6159924260

A\ VAROVANIE

Preditajte si vSetky bezpe€nostné varovania a pokyny.

Nedodrzanie bezpe€nostnych varovani a pokynov méze sposobit
uder elektrickym pradom, poziar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si odlozte pre budice nahliadnutie
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SK Informacie o vyrobku

Informacie o vyrobku

VSeobecné informacie
A VAROVANIE Riziko poskodenia majetku alebo vazne zranenie

Pred pouzitim nastroja sa uistite, ze ste si precitali, porozumeli a dodrziavate vSetky pokyny. Nedodrzanie vset-
kych pokynov moze spdsobit’ poranenie elektrickym pradom, poziar, poskodenie majetku a/alebo vazne zrane-
nie.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné informacie dodavané spolu s réznymi Cast’ami systému.
» Precitajte si vSetky produktové pokyny pre instalaciu, prevadzku a udrzbu roznych casti systému.
» Precitajte si vSetky miestne bezpecnostné predpisy, ktoré sa tykaju systému a jeho cCasti.

» Uschovajte si vSetky bezpecnostné informéacie a pokyny pre buduce pouzitie.

Bezpeénostné signalne slova

Bezpecnostné signalne slova Nebezpecenstvo, Varovanie, Upozornenie a Informacia maju tieto vyznamy:

NEBEZPECENSTVO NEBEZPECENSTVO oznaduje nebezpeénu situdciu, ktora spdsobi, ak sa jej nepredide, smrt’
alebo vazne zranenie.

VAROVANIE VAROVANIE oznacuje nebezpecnt situaciu, ktord by mohla sposobit, ak sa jej nepredide, smrt
alebo vazne zranenie.

UPOZORNENIE UPOZORNENIE, pouzivané so symbolom vystrazného trojuholnika s vykri¢nikom, oznacuje
nebezpecnu situaciu, ktora by mohla, ak sa jej nepredide, sposobit’ mierne alebo stredne zavazné
zranenie.

INFORMACIA INFORMACIA sa pouziva na upozornenie na postupy, ktoré nemaju spojitost’ so zranenim osob.

Zaruka

» Zaruka na vyrobok uplynie 12 mesiacov po prvom uvedeni vyrobku do prevadzky ale v kazdom pripade uplynie
najneskor 13 mesiacov od dodania.

* Na bezn¢ opotrebenie a znicenie dielov sa nevztahuje zaruka.

* Bezné opotrebenie a starnutie je také, ktoré si vyzaduje vymenu dielu a/alebo iné nastavenie/generalnu
opravu pocas Standardnej udrzby nastrojov typickej pre dany interval (vyjadreny ¢asom, prevadzkovymi
hodinami alebo inak).

» Zaruka na vyrobok predpoklada spravne pouzitie, idrzbu a opravy nastroja a jeho komponentov.

» Poskodenie dielov, ktoré sa vyskytne ako vysledok neprimeranej udrzby alebo udrzby vykonanej inymi stranami
nez Desoutter alebo ich certifikovanymi servisnymi partnermi pocas zaru¢nej body, nie je pokryté zarukou.

» Aby ste predisli poskodeniu alebo zniceniu dielov nastroja, servisujte nastroj podl'a odportacanych servisnych in-
tervalov a postupujte podl’a spravnych pokynov.

» Zarucné opravy su vykonavané iba v Desoutter dielniach alebo certifikovanymi servisnymi partnermi.

ponuka predlzent zaruku a najnovsiu preventivnu udrzbu prostrednictvom Desoutter Tool Care zmluv. Blizsie infor-
macie ziskate u miestneho servisného zastupcu.

Pre elektrické motory:

» Zéaruka sa uplatiuje iba v pripade neotvorenia elektrického motora.

Webova stranka

Informécie ohl'adne nasich vyrobkov, prislusenstva, ndhradnych dielov a zverejnenych materialov najdete na we-
bovej stranke Desoutter.

Navstivte, prosim: www.desouttertools.com.

Informacie o ndhradnych dieloch

Rozsirené nahlady a zoznamy nahradnych dielov st k dispozicii v servisnom prepojeni na adrese
www.desouttertools.com.
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Dimenzovanie

E
o F— [
o E F
ERP250 ERP500 ERP750 ERP1000 ERP1700
A (mm) 54 67 67 67 84
A 2.13 2.64 2.64 2.64 3.31
B (mm) 54 54 54 54 54
B (") 2.13 2.13 2.13 2.13 2.13
C (mm) 70 70 70 70 70
c™m 2.76 2.76 2.76 2.76 2.76
D (mm) 407 438 455 468 501
D" 16.02 17.24 17.91 18.43 19.72
E (mm) 275 275 275 275 275
E() 10.83 10.83 10.83 10.83 10.83
F (mm) 71 71 71 71 71
F(" 2.80 2.80 2.80 2.80 2.80
Subory CAD
Pre informacie o rozmeroch vyrobku pozri archiv Rozmerové vykresy:
http://resource-center.desouttertools
Prehlad
Popis vyrobku
Utahovacky matic s vysokym utahovacim momentom ERP st uréené na pripojenie k ovladacu CVI3 Function alebo
CVI3 Vision.
Medzi néstroj a ovladac je nutné namontovat’ nasledujuci adaptér.
4/20 10.2019
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Informacie o vyrobku

Adaptér ERS / ERPHT

6159365370

@ Nastavenie nastroja sa vykonava pomocou CVI CONFIG.

Popis

Vystup

Voli¢ smeru

LED kontrolky
90° konektor kéabla
Spust’

Svetlomet

0 N N B WD -

Drazka

Kabel nastroja

Miesto ulozenia bo¢nej rukovite

Dizka
m

Dizka
ft

Cislo dielu

3

10
15

9.8
16
32.8
49.2

6159174610
6159174620
6159174640
6159174650

Predlzovaci kabel nastroja

Dizka
m

Dizka
ft

Cislo dielu

5
10

16
32.8

6159172220
6159172240

Technické udaje

Minimalne verzie firmvéru a softvéru

Vyrobok

Verzia

CVI3 Function

CVI3 Vision

Adaptér ERS / ERPHT
CVI MONITOR

CVI CONFIG

V19.6x
V 1.9.6.x
VvV 3.02.16
V1.7.1.1
V2281

10.2019
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Rozsah krutiaceho momentu, Nm

Min. moment (Nm)

Max. moment (Nm)

ERP250 75

ERP500 150
ERP750 225
ERP1000 300
ERP1700 510

250
500
750
1000
1700

Rozsah krutiaceho momentu, ft.Ib

Min. moment (ft.Ib)

Max. moment (ft.1b)

ERP250 55

ERP500 110
ERP750 165
ERP1000 221
ERP1700 376

184
368
553
737
1253

Menovita rychlost, ot/min.

Menovita rychlost’ (ot./min)

ERP250
ERP500
ERP750
ERP1000
ERP1700

822
347
245
205
85

Napatie
3-230AC V ef.
Napdjanie
500 W

0.67k

Krytie IP

54

Hmotnost

Hmotnost’ (kg)

Hmotnost’ (Ib)

ERP250 5.1
ERP500 5.8
ERP750 6.2
ERP1000 6.4
ERP1700 8.3

11.2
12.8
13.7
14.1
18.3

Pocet drazok

Pocet drazok

ERP250
ERP500
ERP750
ERP1000
ERP1700

3

4
5
5
9
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Informacie o vyrobku

Prislusenstvo

Zavesné oko

Cislo dielu 6158121230

Reakcna ty¢ typu S

Cislo Pocet Max. povoleny Max. povoleny Hmotnost’ Hmotnost’
dielu drazok moment moment kg Ib

Nm ft.Ib
6158120685 3 300 221,27 0.4 0.9
6158120695 4 500 368,80 0.6 1.3
6158120705 5 1000 737,56 0.6 1.3
6158120715 9 1600 1180,10 1.7 3.7
Rovna reakcéna ty¢
Cislo Pocet Max. povoleny Max. povoleny Hmotnost’ Hmotnost’
dielu drazok moment moment kg 1b

Nm ft.Ib
6158120975 3 250 184,40 1.2 2.6
6158120545 4 500 368,80 1.4 3.1
6158120555 5 900 663,80 4 P8.8
6158120565 9 1600 1180,10 6.8 15
Hlinikova reakcéna ty¢ typu L
Cislo Pocet Max. povoleny Max. povoleny Hmotnost’ Hmotnost’
dielu drazok moment moment kg b

Nm ft.Ib
6158120725 3 200 147,51 0.7 1.5

10.2019 7120
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Informacie o vyrobku SK

Cislo Pocet Max. povoleny Max. povoleny Hmotnost’ Hmotnost’
dielu drazok moment moment kg 1b

Nm ft.Ib
6158120735 4 500 368,80 0.5 1.1
Stvorcovd reakénd tyc

'«nﬂnnmnmnmv
—

Cislo Pocet Max. povoleny Max. povoleny Hmotnost’ Hmotnost’
dielu drazok moment moment kg 1b

Nm ft.Ib
6158120575 3 300 221,27 0.4 0.9
6158120585 4 500 368,80 0.8 1.8
6158120595 5 900 663,80 0.8 1.8
6158120605 9 1600 1180,10 1.5 33
Kratka reakc¢na ty¢ s posuvnym upinadlom
Cislo Pocet Max. povoleny Max. povoleny Hmotnost’ Hmotnost’
dielu drazok moment moment kg 1b

Nm ft.1b
6158121135 3 250 184,40 0.9 2
6158120625 4 500 368,80 1.2 2.6
6158120645 5 900 663,80 1.4 3.1
6158120665 9 1600 1180,10 2.3 5.1
Predizend reakénd ty¢ s posuvnym upinadiom
Cislo Pocet Max. povoleny Max. povoleny Hmotnost’ Hmotnost’
dielu drazok moment moment kg 1b

Nm ft.lb
6158120635 4 500 368,80 1.5 33
6158120655 5 900 663,80 1.8 4
6158120675 9 1600 1180,10 3.5 7.7
Bocéna rukovat

8/20 10.2019



SK Informacie o vyrobku

Cislo dielu 6155760850

Servisny prehlad

Program udrzby
Porad’te sa, prosim, s nami ohl'adne programu Tool Care, ktory zahfiia podporu vyroby a rieSenia tdrzby.

Nahradné diely
Rozlozené pohlady a zoznamy nahradnych dielov su k dispozicii na stranke https://www.desouttertools.com/
resource-centre.

Pouzivanie inych ako originalnych nahradnych dielov dodanych vyrobcom mdze mat za nasledok pokles vykonu
alebo zvySenu udrzbu a Groven vibracii, ako aj uplné zaniknutie rucenia vyrobcu.

10.2019 9/20 ::m
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InStalacia SK

InStalacia
Poziadavky na inStalaciu

Vyber momentovej reakénej tyce

Reakéna ty¢ sa pouziva na pohltenie reakéného momentu nastroja pocas fazy utahovania. Zaist'uje, Zze utahovanie sa
vykonava pri predvolenom momente. Reakéna ty¢ je ocel'ova ty¢, ktora by sa mala tvarovat’ podl'a pouzitia a
zvoleného utahovacieho nastr¢kového kl'ica. Jej hmotnost’ sa da znizit' odrezanim zbytoéného kovu. Sty¢na plocha s
reak¢énou ty¢ou musi vydrzat’ reakény moment nastroja. Reakéna ty¢ je vyrobena v stilade s miestom tejto kontaktnej
plochy a ut'ahovacieho momentu. Kazda jednotliva reakéna ty¢ je prispdsobena jedinému nastroju. Reakéné tyce
jednotlivych nastrojov nie su zamenitel'né.

Vyberte reakéntl ty¢ podla vyssie uvedenych tabuliek v tomto navode a uistite sa, ze naprogramovany ut'ahovaci
moment neprekracuje maximalny moment akceptovany reakénou vzperou.

@ Spolo¢nost’ Desoutter nebude niest’ zodpovednost’ za to, ak sa nastroj pouZije s inou znackou reakcnej tyCe nez
Desoutter. Pre d’alsie modely kontaktujte dodavatela reakénej vzpery.

Tvarovanie momentovej reakénej tyce

Vyber kontaktnej plochy

Aby ste sa vyhli vystupnému lozisku a zat'azeniam reakénej ty¢e (TR), kontaktny bod sa musi nachadzat’ v tienova-
nej ploche (F) (pozri obrazok A). Na stanovenie plochy (F) vykonajte plan na harku papiera (pozri obrazok B).

::ﬂ 10/20 10.2019




SK InStalacia

1. Odmerajte vzdialenost’ (L) medzi drazkovanou zakladiiou reakcnej ty€e (TR) a stredom matice v jej koncovej
polohe (DV).

2. Zaznacte si tuto vzdialenost’ na harok papiera pomocou dvoch bodov. Bod A je zakladna reakénej tyce (TR),
bod B je stred matice v jej koncovej polohe (DV).

3. Pre urcenie minimalneho uhla spojeného s prislusnym utahovacim momentom pozri tabul’ku nizsie. Nakreslite
¢iaru v uhle a s osou (A-C).

ERP250
Moment (Nm) 75 100 150 200 250
Uhol a (°) 21 27 37 46 55

Min. Sirka: 29,5 mm

ERP500
Moment (Nm) 250 300 400 500 550
Uhol a (°) 30 35 44 50 52

Min. 8irka: 39,5 mm

ERP750/ERP1000
Moment (Nm) 500 600 700 800 950 1000
Uhol o (°) 32 36 43 47 53 55

Min. §irka: 66,5 mm

ERP1700
Moment (Nm) 700 1 000 1250 1500 1 600
Uhol a (°) 21 30 35 38 41

Min. §irka: 86,5 mm

Nakreslite ¢iaru (B-E) v pravom uhle (90° k osi (A-C)) z bodu (B).

Zacinajic v rovnakom bode (B) nakreslite dve ¢iary v uhle +15°, resp. -15°, z ¢iary (B-E).
Nakreslenim obrysov zvyraznite plochu F.

Definujte tvar reakénej tyce (TR) tak, aby kontaktny bod (K) spadal do plochy F.

N o vk

@ Idealne umiestnenie kontaktného bodu je na ¢iare B-E. Na obrazku C si pozrite idealnu kontaktnt ¢iaru
(LCD).
Ak je kontaktny bod K umiestneny na uhle mensom ako a, vystupné lozisko méze byt pretazené a

reakéna ty¢ sa moze zdeformovat’. Na obrazku C si pozrite zakazant plochu (ZI).

Ak je kontaktny bod K mimo +/-15 stupiiov, hrozi riziko rychleho opotrebovania nastrckového kl'ica a
nie je zaruc¢ena presnost’ momentu pre zvoleny moment. Na obrazku C si pozrite plochu, ktorej je potrebné
sa vyhnut' (ZE).

Ohybanie momentovej reakénej vzpery

vvvvv

1. Zahrejte miesto docervena. Teplo sa odporica sustredit’ do vnutorného polomeru tak, aby vonkajsia sirka (W)
zostala na Wmin. (pozri obrazok D a tabul’ku momentov/uhlov)

Po ohnuti ju nechajte trochu ochladit’ na izbovu teplotu.
3. Na znizenie hmotnosti reakcnej ty€e sa odporuca ju vyrezat’ tak, ako je to zobrazené na obrazku D.
@ Po ohnuti ocistite a odmastite povrch, kde sa ma pripevnit’ bezpecnostny piktogram a nasledne ho pripev-
nite.

Ur¢ite povrch, ktory bude v kontakte s drziakom. Na obrazku D pozri kontaktnti plochu.
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InStalacia SK

Montaz momentovej reakénej tyce

ERP750 100 Nm
ERP1000 100 Nm
ERP1700 120 Nm

Skor nez zapnete napajanie nastroja, namontujte momentovi reakénti tyc.

Uvolnite maticu skrine prevodovky.

Unmiestnite reaként ty€ na skriiiu prevodovky.

Utiahnite maticu skrine prevodovky podl'a hodndt utahovacieho momentu uvedenych na diagrame.

Postupujte podl'a pokynov uvedenych v diagrame vyssie.

::m 12/20 10.2019




SK InStalacia

Zmena orientacie konektora kabla

V pripade potreby zmeiite orientaciu konektora kabla podl'a vyssie uvedeného popisu.

Navod na instalaciu

Montaz zadvesného oka

Assy
by Hand

V pripade potreby namontujte zavesného oko podla vyssie uvedeného popisu.

10.2019 13/20 ::m



Instalacia SK

Montaz bo¢nej rukovate

Loctite 243
on 1/2 tumn

Postupujte podla pokynov uvedenych v diagrame vyssie.

Pripojenie napajacieho kabla

Pripojte napdjaci kabel k néstroju a rukou utiahnite maticu.

 Desontlse | B .
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Pripojenie nastroja k ovladacu

@ Pred pripojenim alebo odpojenim kébla nastroja a adaptéra z ovladaca vypnite ovladac.

Pozri ndvod na pouzivanie 6159921160, ktory je k dispozicii na stranke https://www.desouttertools.com/resource-
centre.
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Prevadzka

Navod na konfiguraciu

Obmedzenia momentu a otacok

Pre dosiahnutie najlepsieho vykonu dodrziavajte nasledujuce prevadzkové rozsahy.

Obmedzenia momentu a otacok pre ,,zaskrutkovanie*

Max. moment

Min. otacky

Max. otacky

Nm ot./min ot./min
ERP250 18 493 822
ERP500 37 208 347
ERP750 56 147 245
ERP1000 75 123 205
ERP1700 127 51 85

Obmedzenia momentu a otacok pre ,,konecny moment*

Min. moment

Max. moment

Max. otacky

Nm Nm ot./min
ERP250 75 250 95
ERP500 150 500 40
ERP750 225 750 28,5
ERP1000 300 1 000 23
ERP1700 510 1700 10
Prevadzkové pokyny

Spustenie nastroja

Vybavte nastroj vhodnym nastr¢kovym klI'a¢om.

Zvol'te prislusny program na ovladaci.

Drzte nastroj za rukovat’, umiestnite reak¢ént ty¢ na vhodny reakény bod a prilozte ju k upeviiovaciemu prvku, ktory

sa ma utiahnut’.

A VAROVANIE Riziko poranenia

Ked'Ze sa reak¢na sila zvySuje v pomere k utahovaciemu momentu, hrozi riziko vazneho fyzického poranenia

operatora v désledku neocakavaného spravania sa nastroja.

» Uistite sa, Ze nastroj je v bezchybnom prevadzkovom stave a ze ovladac je spravne naprogramovany.

A VAROVANIE Riziko popalenin

Pocas vysokovykonnych cyklov sa moéze motor zahriat’.

» Noste rukavice.

 Deosouise | B
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SK Prevadzka

A VAROVANIE Nebezpecenstvo pomliaZdenia

Pred spustenim vykonajte kontrolu smeru otacania nastroja! Spustenie v neocakavanom smere otacania moze
spdsobit’ telesné zranenie alebo poskodenie majetku

1174478731

» Pred spustenim nastroja sa uistite, Ze ma nastroj spravny smer otacania.
» Kym sa néstroj pouziva, majte ruky v dostatocnej vzdialenosti od reak¢nej tyce.

Na spustenie néstroja stlacte spust’.

Zobrazenie sprav o ut'ahovani

Polozka  Farba Popis

1 Cervena Sprava o utahovani je NOK

2 Zelena Sprava o utahovani je OK

3 Zlta LED kontrolka sa rozsvieti podl'a konfiguracie pouzivatela.
4 Modra LED kontrolka sa rozsvieti podl'a konfiguracie pouzivatel’a.

Zmena smeru otacania

Polozka Smer

1 V smere hodinovych ruc¢iciek
2 Neutral
3 Proti smeru hodinovych ruéi¢iek

INFORMACIA Neotadajte voli¢ smeru, ked’ je nastroj v ¢innosti. Cyklus sa okamzite prerusi.

10.2019 17120 ::m



Servis SK

Servis
Navod na udrzbu

Pokyny pre nastroje s prevodnikom
* Neposkod'te kable pri vytahovani konektorov.
» Nevytahujte kable prevodnika utahovacieho momentu.

» Zabezpecte, aby kable neboli rozpucené.

Pred udrzbou si precitajte
A VAROVANIE Nebezpecenstvo pripajania
Nastroj sa moze necakane spustit’ a sposobit’ vazne telesné zranenie.
» Pred kazdou udrzbou odpojte nastroj.
Udrzbu smie vykonavat' iba spasobily personal.

Dodrziavajte technické postupy a pri demontazi a montazi roznych Casti systému si pozrite pohl'ady na rozlozeny
stav.

Zohladnite nasledujuce pokyny uvedené v rozlozenych pohl'adoch.

Bud’te opatrny: pri montazi utahujte v spravnom smere.

@ Lavotocivy zavit
@ PravotoCivy zavit

Pri montazi:

%ﬁ Naneste odporucané lepidlo.
/ Utiahnite na potrebny moment.

Namazte s pozadovanym mazivom alebo olejom. Na ozubené kolesa alebo loziska nenanésajte prili§ vel'a mazi-
va; staci aj tenkd vrstva.

Precitat’ pred udrzbou
Udrzbu smie vykonavat' iba kvalifikovany personal.

Riad’te sa Standardnou technickou praxou a pozrite si rozlozené pohl'ady pre demontaz a opdtovni montdz roznych
Casti systému.

Preventivna udrzba

Odportéania

Kontrolu a preventivnu udrzbu odporu¢ame vykonavat’ v pravidelnych intervaloch raz za rok alebo po maximalnom
pocte utiahnuti (pozri tabul’ku nizsie), podla toho, ¢o nastane ako prvé.

Vysokovykonné pouZitie

Vysokovykonné pouzitie si méze vyzadovat’ castejsiu generalnu opravu a intervaly preventivnej udrzby. Ak chcete
ziskat’ zakazkovy plan udrzby, kontaktujte svoj miestny servisny tim spolo¢nosti Desoutter.

Frekvencia udrzby

Utahovania beZnej generalnej opravy

ERP250 250000
ERP500 250000
ERP750 250000
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SK Servis

Utahovania beZnej generalnej opravy

ERP1000 125000
ERP1700 125000

Opiétovné uvedenie do prevadzky

Pred opdtovnym uvedenim roznych ¢asti systému do prevadzky, skontrolujte, ¢i boli spravne vykonané hlavné na-
stavenia a i bezpecnostné zariadenia spravne funguju.

Kontrola pred navratom do prevadzky

Pred navratom do zariadenia do prevadzky skontrolujte, ¢i nedoslo k zmene jeho hlavnych nastaveni a ¢i bezpecnost-
né zariadenia funguju spravne.
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Preklad originalnych pokynov

Spolo¢nost’ Desoutter Industrial Tools, zalozena v roku 1914 a so sidlom vo Francuzsku, je globalnym
lidrom v oblasti elektrickych a pneumatickych montaznych nastrojov, ktoré sluzia pre Siroku oblast
montaznych a vyrobnych operacii, vratane leteckého, automobilového a offroadového priemyslu,
priemyslu lfahkych a tazkych uzitkovych vozidiel ako aj vSeobecného priemyslu.

Spolo¢nost’ Desoutter ponuka rozsiahle portfélio rieSeni - nastroje, servis a projekty - aby splnila
Specifické poziadavky pre lokalnych a globalnych zakaznikov vo vySe 170 krajinach.

Spolo¢nost navrhuje, vyvija a poskytuje inovativne kvalitné rieSenia priemyselnych nastrojov, vratane

vzduchovych a elektrickych skrutkovacov, pokrocilych montaznych nastrojov, pokrocilych vitacich
jednotiek, vzduchovych motorov a systémov merania momentu.

Zisitte viac na stranke www.desouttertools.com

More Than Productivity
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